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Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini pfedpisy CEN/CENELEC, v nich? jsou stanoveny podminky, za
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Isiandu, Italie, Lucemburska, Madarska, Malty, N&mecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska,
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3



(BN EM 12266-1

Obsah
Strana
P IV L e e 5
LIVOE e ettt ettt e 8
1 B I I B IO TIY e\ttt e ottt et e et e oo et e e et e e .6
2 O T I O Y o o i e e e e e G
3 Terminyadeﬁnice........................................,.,.....' ............................................................................................ B
4 PoZadavky ra ZKOUEKY ..o oo 6
5 OZMBEOVAN ... eyt a e e v s re e e bR et b e e 7
Priloha A (normativni) Postupy zkoudek a pfejimact Krib&ria. ... 8
AT VEEODECNE POFATAVEY ..o oot e rrr e e e e, 8
A2 Pavmost tBlesa, ZROUSKA PO e e 9
A3 Tesnosttelesa, ZKOUEKE P17 .. e 10
A TESNOSt v SEHIE, ZROLBKE Pl i o ire e e 11
Priloha ZA (informativni) Ustanoveni této evropské normy vyjadfujici zakladni poZadavky
nebo jina ustanoveni smamic EU ..., Lottt e e e e e e e e e, 14
B g i et b £ et 1 e et et et ee e ee s 16



GSN EN 127661

Pfedmiuva
Tento dokument (EN 12266-1:2003) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 69 ,Primysltové armatury”,
jeii sekretariat zajistuje AFNOR.

Této evropske normé je nutno nejpozdéji do zafi 2003 dét status narodni normy, a to bud vydanim iden-
tického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu, je nutno
zrudit nejpozdéji do z&fi 2003.

Tento dokument byl vypracovan na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volneho obchodu a podporuje zakladni poZadavky evropskeé smérnice {smérnic) EU.

Vztah ke smérnici (smérmicim) EU je uveden v informativni piiloze ZA, kiera e nedilnou souddsti tohoto
dokumentu. ‘ .

EN 12266 sestavé ze dvou Casti, které mohou byt pouzivany samostatné pod obecnym nazvermn ,Pri-
myslove armatury — Zkouseni armatur™

- Cast 1; Tlakové zkousky, postupy zkoufek a prejimaci kritéria ~ Zavazné pozadavky
— Cast 2: Zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria — Dopifiujici poZadavky

Cast 1 byla sestavena na zaklad& mezinarodni normy 130 5208 a tast 2 obsahuje dopliiujic poZadavky
na zkousky, postupy zkoudek a piejimaci kritéria armatur.

Zviastni pozadavky, ktere jsou specifické pouze pro néktery vyrobek nebo nékteré normalizované prove-
deni, nejsou do této normy zahrnuty. Podrobnasti by mély byt zahrnuty do pfislusne normy.

Priloha A tvoll normativni 64st této casti EN 12266,

Podie Vnitinich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavest narodni normalizadni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Milie,
Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Slovenska, Spojeného kralovstvi, Spanéiska, Svedska a Svycarska.
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Uvod

Udelem této &asti EN 12266 je ustanovit spolehlivé zakladni poZadavky na vyrobni tlakové zkousky pri-
myslovych armatur, aby bylo zajidténo pfijeti jednotnych zkousek a zkusebnich postupl. Popsane zkousky
a postupy mohou byt rovnéZ pouZity, pokud je to poZadovano, pro typove zkousky a piejimaci zkousky.

1 Predmét normy

Tato norma specifikuje zdvazné pofadavky na zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria na vyrobni
zkougeni priomyslovych armatur.

Specifikované zkousky mohou byt rovnéZ poufity jako typoveé nebo piejimaci zkousky.

Pokud je tato norma uvedena ve vyrobni nebo uZivatelské normé armatur, musi byt zvaZovana v souvis-
losti se specifickymi pozadavky jako normativni odkaz téchto norem. Pokud se poZadavky ve vyrobni
nebo uZivatelské normé odliSuji od poZadavkll uvedenych v této normé, plati poZadavky vyrobni nebo
uZivatelské normy.

2 Normativni odkazy

Do této evropské normy jsou zatlenény formou datovanych nebo nedatovanych odkazd ustanoveni
zjinych publikaci. Tyto normativni odkazy jsou uvedeny na vhodnych mistech textu a seznam téchto
publikaci je uveden nize. U datovanych odkazl se pozdé&jsl zmény nebo revize kierékoliv Z téchto publi-
kaci vztahuji na tuto evropskou normu jen tehdy, pokud do ni byly zallenény zménou nebo revizi. U ne-
datovanych odkazll plati posledni vydani pfislusné publikace (vCetn& zmén),

EN 736-1 Armatury — Terminologie — Cést 1: Definice typl armatur
(Valves — Terminology — Part 1: Definition of types of valves)

EN 736-2 Armatury - Terminologie — Cast 2: Definice sougasti armatur
(Valves — Terminology — Part 2. Definition of components of valves)

EN 736-3 Armatury — Terminologie — Cast 3: Definice termini
{Valves ~ Terminology — Part 3: Definition of terms}

3 Terminy a definice

Pro Ugely této Sésti evropské normy plati nasledujici terminy a definice jako doplnék k terminim a defini-
cim v EN 736-1, EN 736-2 a EN 736-3.

3.1
sériové vyrabeéné (series-produced)
provedeni armatury, ktera jg opakované vyrabéna

4 Pozadavky.na zkousky

41 Kazda armatura musi byt podrobena zkouice pevriosti télesa, zkouka P10 uvedena v tabuice 1
s vyjimkou, #e tato zkouska miZe byt provedena na statistické bazi za téchto pfedpokladi:

a) armatura je sériové vyrabéna,

b) jmenovita svétlost armatury neni vétdf nez DN 100 (viz A1.7 pro jmenovité svétlosti, které nemaji
oznadeni DNY;

€) u armatur se jmenovitou svétlosti vétsi nez DN 25 nesmi oznadeni dovoleneho tiaku prekrodit hodnoty
v tabulce Z;

d) t&leso, viko s otvorem a viko nejsou vyrabény z lité oceli neba z litiny legovane niklem.
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4.2 KaZda armatura musi byt podrobena zkougce tésnosti télesa, zkoufka P11 uvedena v tabulce 1.

4.3 KaZdé uzaviraci a zpétna armatura musi byt podrobena zkousce tésnosti v sedle, zkouska P12
uvedena v tabulce 1.

4.4 Postupy zkougky a pfejimaci kritéria musi odpovidat pfiloze A

Tabulka 1 - PoZadavky na zkousky, postupy zkougek a pfejimaci kritéria

Zkouska Ucel Postup zkougky a

prejimaci kritdria

Nazey Cislo zkougky
Pevnost télesa ® F10 Ovefit schopnost tlakového talesa odolavat viz A2
: vhitfnimu tlaku
Tasnost télesg ® P11 Ovéfit tésnost télesa véetnd tésnéni viz A 3
oviadaciho mechanizmu proti plsabeni
vnitinihe taku
T&snost v sedle P12 Ovefit schopnost sedla (sedel), dodr3et viz A.4

stanovenou tésnost
- v pribéhu vyroby

— ve sméru (smérech), pro ktery je armatura
navriena

* Zkousky pevnosti a tésnosti télesa mohou byt provedeny soudasnd, kdy2 zkugebni tekutinou pro Zkousku tésnosti
télesa je kapaling.

Tabulka 2 - Qznaéavani dovoleného tlaku

N DN PN
= DN 25 viachny
DN 32, DN 40 = PN 25
DN &0 = PN 18 nebo Class 150
DN &5, DN 80, DN 100 LPN 10

& Oznacéovani

Zkougky podie této normy musi byt oznadovany nasledujicimi udaiji:
- nazev zkousky, Cislo zkousky:

— EN12266-1,

PRIKLAD: Pevnost téiesa, zkaugka P10 - EN 12266-1
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Priloha A (normativni)

Postupy zkousek a pfejimaci kritéria

A1 Véeobecnéd pofadavky
A1 Ugel

Tyto véeobecné pozadavky musi byt aplikovany na viechny postupy zkoudek, které jsou uvedene v této
pfiloze.

Bezpe&nostni aspekty zkouseni armatur nejsou v této normé popsany. UZivatelé této normy by meli ana-
lyzovat nebezpeti plynouci z pouzivani tlaku a méii by pfiiimat vhodna bezpednostni opatfeni.

A1.2 Zkusebni zafizeni

Zkusebni zafizeni musl byt navrieno tak, aby neovlivhovalo armatury plisobenim vnéjsich zatiZzeni, klera
by mohla oviivnit vysiedky zkousky.

POZNAMKA Zkudebni zafizeni mikZe vyvolat vnejsi zatiZeni postadujic jako reakee na sily plynouci ze zkufebning taku.

Pi pouziti zkuebniho zafizeni, které se lisi od zafizeni popsaného v téte normé, musi byt vyrobce schopen
prokazat rovnocennost takovych postup( zkougek a prejimacich kritérii s poZadavky této normy.

A.1.3  Méfici zafizeni

Méfici zafizeni musi umoziovat méfeni tiaku tekutiny s presnosti £5 % poZadovangho zkudebniho tlaku.

A.1.4 Natirané, povlékané nebo vykladané armatury .
Armatury nesmi byt na vn&jaim povrchu natirany nebo finak opatieny povlakem z materidlli schopnych

utdsnit prisaky na povrch télesa armatury, pokud nebyla provedena zkouSka pevnosti télesa P10

a zkoufka tésnosti téiesa P11,

Armatury s viozkami, vnitinim vyloZenim (vystelkou) nebo 8 vnitinim natérem, které jsou soucasti kon-
strukéniho vybaveni armatury, mohou byt zkouseny s vioZkou, vystelkou nebo po natfeni.

POZNAMKA Jestlize jsou predepsany zkoulky za OCasti zastupce kupuijiciho, natfené nebo poviékane (s vystetkol)
armatury Ze skiadu mohou byt pfezkougeny bez gdstranéni natéru nebeo vystelky,

AA.5 Zkusebnitekutina

Zkugebni tekutina pouZita pii piisiusnych postupech zkoudek popsanych vA2.21, Ad21a Ad.2.1 musi byt

—~ bud kapalina {voda, kterd mize obsahovat inhibitor koroze nebo jinad vhodna kapalina, ktera nema
viskozitu v&t&i nez voda);

~ nebo plyn (vzduch nebo jiny vhodny plyn).
Teplota zkudebni tekutiny musi byt mezi 5°C a 40 °C,

A.1.6 Dovoleny tlak pfi pokojové teploté

Zkusebni tiak musi byt vypodten na zakladé dovoleneho tlaku pii pokojové teploté pyrr. U armatur, pro
které je uvadén dovoleny tlak p, pouze pfi zvysene teplotd ¢, se vypotte dovoleny tlak pfi pokojové teploté
Purr, ktery bude pouZit pro stanoveni zkuSebniho tlaku, podle nasledujiciho vzorce:

B R o 2miniRT
PsRT = Psit TR
p0,2minit

kde

R pozminrr j& smiuvni mez kluzu 0,2 % pfi pokojové tepioté podle pfislusné materialoveé normy;
Ry 2minn smiuvni mez kluzu 0,2 % pii teploté t podle piislufné materialove normy,

Pan dovaleny tlak pii teploté £

POZNAMKA Termin nejvyisi dovoleny tlak PS, definovany v Evropské Smémici 97/23/EC (FED) je ekvivalentni
terminu nejvy&si dovoleny tiak ps, definovanému v EN 736-3.
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A.1.7 Ehkvivalentni éisla DN

Pro u¢ely vypoditani rychlosti unikani v sedle a doby trvani zkousky je nutna stanovit ekvivalentni &islo
DN pro armatury, které jsou oznadovany jinak nez DN.

Ekvivalentni termin DN pro armatury s pfirubovymi, zavitovymi a pivafovacimi konci, $ konci pro pajeni
nebe svorkovymi konci mus! odpovidat tabulce A.1.

Tabulka A.1 - Ekvivalentni ¢igla DN pro razné typy koncl téles

Prirubové, zavitové nebo Konce pro pajeni nebo Kaonce svorkave pro trubky
plivafovaci konce svorkové o médéne z plastickych hmot
Ekvivalentni &islo ON : trubky
NPS rTirm e
8 Y B -
10 - 10; 12 10; 12
15 . Ve 14; 14,7, 15, 16; 18 14,7, 15; 16, 18
20 Y 21,22 20; 21; 22
25 1 25,27 4: 28 25;27 4, 28
32 1% 34; 35, 38 32, 34
A0 1% 40; 40.5; 42 40: 40,6
50 2 53,6, 54 60, 536
65 2% 64: 66,7: 70 63
80 3 76,1, 80; 88,9 73,90
100 4 108 110
125 5 - -
150 8 - -
200 8 - -
250 10 - -
300 12 - -
350 14 - -
400 16 - -
450 18 - : -
500 20 - -
500 24 - -
650 26 - -
700 28 - -
720 3 - -
800 32 - -
9060 a5 - -
1000 42 - -

A.2 Pevnost télesa, zkouska P10

A21 Ugel
Zkouska musi potvrdit schopnost tlakového télesa odolavat vnitfnimu tlaku,

A.2.2 Zkugebni metoda

A.2.2.1 Postup zkousky

ZkuEebni tekutinou musi byt kapalina.

Uzaviraci element uzaviracich a regutatnich armatur musi byt v &asteéné oteviené potoze.
Pripojovaci konce télesa musi byt zaslepeny a viechny dutiny zaplnény zkugebni tekutinou.
ZkuSebni tekutina s& natlakuje na tlak stanoveny v A.2.2.2.

Zkusebni tlak musi byt udrfovan po dobu zkougky stanovenou v A 2.3,

Té&leso armatury musi byt zkontrolovano ha tésnost.
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Zkouska pevnosti télesa miZe byt aplikovana separatné na jednotlivé £asti télesa za piedpokladu, Ze
nasledné bude smontované téleso podrobeno zkousce tésnosti pro prokazani, e ve stycich povrchuy

Casti se neprojevi Zadna netésnost.

A.2.2.2 ZkuSebnitlak

Zkuzebni tlak (viz A.1.6) musi byt minimalng 1,5nasobkem dovolengho tlaku pfi pokojové teploté.

A.2.2.3 Doba trvani zkousky

Zkugebni tlak musi byt udrZovan nejméné po dobu zkousky stanovenou v tabulce A.2.

Tabulka A.2 - Minimalni doba trvani zkousek télesa

Minimalni doba trvéni zkougky
Jmenaovita svétiost Vyrobni zkouska a pigjimaci zkoutka Typova zkougka
5 min
) do DN 50 15 10
od DN &5 do DN 200 60 10
DN 250 a vyse 180 10

Pokud je t&leso zkouseno na vyrobni lince a doba vyrobniho cyklu je kratsi nez doba vyrobni zkousky
stanovena v tabulce A2, musi byt t2leso zkouseno po dobu vyrobniho cyklu. V tom pfipadé musi byt
provadeény statistické kontrolni zkougky potvrzujici, e véechny armatury splfiuji po2adavky A.2.3.

A.2.3 Prejimaci kritéria

vizuainé zZjistitelna netésnost kdekoliv na vn&jsim povrchu télesa je nepfipustna.

Pokud neni v prisluiné vyrobni normé armatur stanaveno jinak, pfipouéti se prisaky v utésnéni oviadacino
mechanizmu pfi tlakove zkousdce télesa za piedpokladuy, 2e se neprojevi 2adna vizuding zjistitelna netés-
nost pii zkusebnim tlaku rovhajicimu se 1,1nasobku dovolenégho tlaku pfi pokojové teploté.

A.3 Tésnost télesa, zkouska P11

A31 Ugel

Zkouska musi prokazat tésnost télesa véetné utdsnéni oviddaciho mechanizmu pfi plsobeni vnitfniho
tiaku.

A.3.2 Zkudebni metuda -
A.3.21 Postup zkousky o
Zkusebni tekutinou musi byt bud plyn nebo kapalina. Za voibu zkugebni tekutiny je odpovédny vyrobce,

Uzaviraci element uzaviracich a regulacnich armatur musi byt v Sasteéné oteviené poloze.

Plipojovaci konce télesa musi byt zaslepeny a viechny dutiny zapin&ny zkugebni tekutinou.

Zkugebni tekutina se natlakuje na tlak stanoveny v A.3.2.2.

Zkugebni tlak musl byt udrzovan po dobu trvani zkougky stanovenou v A.3.2.3.

Té&leso armatury musi byt kentrolovéno na tésnost nasledovné:

- jestlize je zkugebni tekutinou kapalina, musi byt vizualné zkontrolovéna tésnost celého vhéjsihe povr-
chu télesa;

- jestlize je zkuSebni tekutinou plyn, armatura musi byt ponofena do vody & hornim povrchem armatury
nejvyse 50 mm pod hladinou vody. Bude provedena kontrola bublinek vystupuijicich na hladinu.

Alternativné se armatura potfe detekeni tekutinou a provede se kontrola nepfetr#itého tvoreni bublinek.
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A.3.2.2 Zkugebni tlak
Zkusebni tlak (viz A.1.6) musi byt nasiedujici;

— Jestlize je zkusebni tekutinou kapalina, zkuZebni tlak musi byt nejménd 1,5nasobkem dovoleného
tlaku pfi pokojové tepioté; :

- Jestlize je zkuebni tekutinou plyn, zkugebni tlak musi byt niz&i 1,5nasobku dovoleného tiaku pii po-
kojové teplot® nebo {6 £1) bar.

A.3.2.3 Doba trvani zkougky

Zkusebni tlak musi byt udrovan nejméné po dobu zkoudky stanovenou v tabuice A2

Pokud je téleso zkouSeno ve vyrobni lince a doba vyrobniho cyklu je kratdi neZ doba vyrobni zkousky
stanovena v tabulce A.2, musi byt t&leso zkouseno po dobu vyrabniho cykiu. V tom piipadé musi byt
provadeény statistické kontrolni zkougky potvrzujici, Ze véechny armatury spifiuji poZadavky A 3.3,

A.3.3 Pfejimaci kritéria
Prejimaci kritéria jsou nasledujici:

— Jestlize je zkugebni tekutinou kapalina, nepfipoust! se 2adna vizuainé zjistiteina netésnost na vn&j&im
povrchu armatury;

— JjestliZe je zkudebni tekutinou plyn:
= nepiipousti se 2adné bublinky vystupujici na hladinu pfi ponofeni armatury do vody;
- nepfipoudti se nepfetrzité tvofeni bublinek pfi nastiikani armatury detekant tekutinou.

Pokud neni v pfislusné vyrobni normé armatur stanoveno jinak, kdy¥ zkuSebnl tekutinou je kapalina, pfi-
pousti se prisaky v utésnéni ovlddaciho mechanizmu pii tlakové zkousce télesa za predpokiadu, 2e se
neprojevi Zadna vizudiné zjistitelna netésnost pki zkugebnim tiaku rovnajicimu se 1,1nasobky dovoleneho
tlaku pfi pokojové teploté. .

A4 Tésnost v sedle, zkouska P12

Ad1 Ugel

Zkouska musi potvrdit schopnost sedla (sedel) dodrzet stanoveny stupef netésnosti:

- v priib&hu vyroby; a

— ve sméru (smérech), pro ktery je armatura navrzena.

A.4.2 Zkusebni metoda

A.4.2.1 Postup zkousky

Zkugebni tekutinou musi byt kapalina nebo plyn. Za volbu zkusebni tekutiny je odpovédny vyrobce.
Postup zkougky pouzivany pro rlizné typy armatur musi byt pfevzat z tabulky A 3,
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Tabulka A.3 - Zkugebni metoda tésnosti v sedle

o Typ érrnatury Postup zkousky
—é—oupétko . 1. Vnitfni prostor armatury, a pokud j& to vhodné véetné vnitfnihg prostoru horning vika
se zapini zkusebni tekutinou,
Kulovy kKohout 2. Uzaviraci element se uvede do uzaviend polohy.
Kohout 3. A;il‘ikuger ;.e zkugebni tlak specifikovany v A4 2.2 a udriuje se po dobu specifikovanou
vA4Z23E

4. Zjisti se stupen netésnosti,
5. Opakuji se kroky 3 & 4 pro druhou stranu arrmatury.
Viz poznamky 1,2, 3,4 a3 5.

Uzaviraci ventil 1. Vnitfni prostor armatury pfed uzévérem se zapini zkugebni eKutinou,
Uzaviraci element se uveds do uzaviend polohy.

3, Aplikuje se zkudebni tiak specifikovany v A.4,2.2 ve sméru pritoku uzaviraciho
elementu a udriuje se po dobu specifikovanou v A.4.2.3,
4. Stanovi se stupef) netésnosti.
Membranova armatura [ 1. Vnitini prostor armatury se zapini zkugebni tekutinou.
2. Uzaviraci element se uvede do uzaviens polohy.
3. Aplikuje se zkuZabni tiak specifikovany v A 4.2.2 ve sméru zplisobujicim

nejnepfiznivéisi stav utésnéni a udriuje se po dobu specifikovanou v A 4.2 3.
4. Stanovi se stuper netdsnosti,
Viz poznamku &.

Klapka 1. Vhitini prostor armatury se zaplni zkusebni tekutinow,
2. Uzaviraci element se uvede do uzaviend polohy.

Aplikuje se zkusebn| tlak speciikovany v A4.2.2 na disk ve sméru zplsobujicim
nejnepfiznivejsi stav utésnéni a udriuje se po dobu specifikovanou v A,.4.2.3. Klapky
& dvajitym diskemn musi byt zkoudeny bud v obou smérech s odstranénim
odvzdudhovaci zatky télesa nebo zkoudeny zavedenim zkudebniho tlaku mezi disky
pies vyvrt v télese a méfenim netédsnosti na obou strandch disku,

4. Stanavi se stupen netésnosti,
Viz poznamku 6.

Zpétra klapka 1. Vnitini prostor armatury se zapini za uzévérem zkudebni tekutinou a v plipadé, 2e je to
vhodné i vnitfni prostor ve viku,

2. Aplikuje se zkudebni tiak specifikovany v A.4.2.2 ve sméru uzaviran! uzaviraciho
elementu a udriuje se po dobu specifikovanou v A4.2 3.

3. Stanovi se stupef netéanosti,

POZNAMKA 1 Popsany postup nemusi urmoZnit natlakovani meziprostoru armatur s dvojityin sedlem a nemue
proto umoZnit ovéfeni stupné netésnosti v sedle ve sméru pritoku. Jestlize toto natlakovani pozaduje vyrobni nebo
uZivatelska norma armatury rebo kupujici, mife se provést krok 3 pfed krokem 2.

POZNAMKA 2 U armatur § konstrukci ,double block and bleed" se pfed zkougkou demontuje odvzdugnovac zatka,
aby se prokazala funkce doukle block and bleed",

POZNAMKA 3 Armatury se dvéma nezavislymi dosedacimi plochami v sedle (takové jaka dvojdilny uzaviraci
element nebo armatury s dvojitym sedlem) mohouw byt zkougeny aplikovanim zkudebnino tiaku mezi sedla
a kontrolovanim obou stran uzaviend armatury.

POZNAMKA 4  Kulové kohouty s mékkym sedlem, které byly nejdrive vystaveny zkusebnimu hydraulickému tlaku

v sedle, mohou mit sniZzenou funkéni schopnost pfi nékterych naslednych proveznich stavech pfi nizkyeh
diferengnich tlacich. Jestliie je pfedepsana hydraulicka tlakovd zkoudka v sedle a je provedena pied zkouskou sedla
plynem o nizkém tlaku, musi se poskytnout materiaiv sedla doba potfebna k jeho regeneraci,

POZNAMKA 5 U kohoutdl, kde j& nutno poditat s oviivnénim sedla tésnici smési, je moino téenici material pifed
zkouskou nahradit.

POZNAMKA 6 Armatury se symetrickymi dosedacimi plochami sedel mohou byt zkouseny v obou smé&rech.
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A.4.2.2 Zkudebnitlak

Zkusebni tlak (viz A.1.6) musi byt nejmeén& 1, 1nasobkem dovoleného diferencniho tlaky pii pokojove
teploté s vyjimkou, kdyZ je zkugebni tekutinoy Plyn, zkuSebni tak moze byt nizsi z hodnot 1,1nasabky
dovolengho diferenéniho tlaky Pfi pokojové teploté nebg {6 £1) bar pro armatury:

— Jmenovitych Svétlosti do DN 80 véetné pro viechny tlakové stupna:

— jmenovitych svétlosti nad DN 80 a do DN 200 véetné pro tiakoveé stupné do PN 40 véetné a do Class
300 véetné,

A.4.2.3 Doba trvani zkousky
Zkuebni tiak musi hyt udrZovan nejméné po dobu zkoudky specifikovanou v tabylee Ad

Tabulka A.4 - Minimalni doba trvani zkoutek tésnosti v sedle

Minimaini doba trvani zkeusky B
Vyrobni zkouska a plafimaci zkougka Typové zkouska

JImenovita svétiost Armatury & kovovym sediem Armatury s mékkym sedlem Viechny armatury

Kapalina Flyn Kapalina nebo plyn Kapalina nebo plyn
do DN &80 15s 16 % 155 10 min
DN 85 a2 DN 200 30 % 155 158 10 min
DN 250 az DN 450 60 s s 30s 10 min
DN 500 a vyse 120 s 0= B0s ) 10 min

A4.3  Piejimaci kritéria

Naméreny stupefi netésnosti béhem specifikovane doby trvani zkousky nesmi prekrodit stupné netésnosti
specifikované v odpovidajicich vyrobnich nebo uZivatelskych normach. Stupné netésnosti jsou uvedeny
v tabulce A5,

Tabulka A.5 - Maximalni dovolena netésnost v sedlg Pro viechny stupné netésnosti
v krychlovych milimetrech za sekundu

Zkusebni Stupen Stupen Stupen Stuper Stupery Stuperi Stupaﬁ—’
tekutina A B e D & F G

Kapalina

Zadna vizusing 001.ON | 003.DN | 0.1.DN | 03 0N 10.DN | 2,0.DN
zjistitelna netésnost

po dabu trvanj
zkougky

Ftyn 0,3.DN 3.0.0N 30.0ON 300.DN | 3000.DN | 6000 DN

POZNAMKA 1 Stupné netésnosti plati pouze pfi (niku za pokojove teploty.

POZNAMEKA 2 JZAdNa vizuding Zjistitelna netdsnost* Zhamena Zadna viditelna vibkost nebo tvoi'eni kapek neba
bublin a je to niZ3i stupen nez stupe & _J

13



CEN EN 12266-9

Pfiloha ZA (informativni)

Ustanoveni teto evropské normy vyjadrujici zakladni pozadavky nebo jina
ustanoveni smérnic EU

Tato evropska norma byla vypracovana na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evrop-
skym sdruZenim volného obchodu a podporuje zakladni poZadavky Smérnice EU 97/23/EC (PED).

UPOZORNENI: Na vyrobek (vyrobky), ktery je pfedmatem této normy, se mohou vztahovat daléi poZa-
davky a daidi smérnice EU.

Shoda s témito ustanovenimi této normy, uvedenymi v tabulce ZA.1 je jednim ze zplsobl zajisténi shody
se specifickymi zakladnimi poZadavky pfislugné smérnice a plidrudenych pledpist ESVO.

Tabulka ZA.1 - Ustanoveni této evropské normy vyjadfujici zikladni poZzadavky

Smérnice 97/23/EC
Kapitoly/&lanky teto Ffiloha | v PED
evropské narmy Zakladni poZadavky Zakladni bezpeénostni poadavky
Cela norma Tlakova zkouska 324
Celd norma Hydraulicky zkusebni tiak 7.4
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