АКТ
 о неработоспособности  крана шарового Ду200 
по объекту «Внедрение выпарного аппарата F=630 м2»
г. Стерлитамак                                                                             12 августа 2013г.

    В ходе проведения работ по выходу на технологический режим, в 7.30 12 августа 2013 г. технологами цеха ХК замечено, что нет выхода раствора с выпарного аппарата (ВА) поз. Т-1 в ВА поз. Т-2.
    В результате осмотра и проверки технологической линии выявлено, что шаровой регулирующий кран Ду-200 (серия F15, Ру16 кгс/см2, F07, G=42*26, Md=660, среда–раствор хлористого кальция, управление -  электропривод, голый вал), установленный на указанной линии, заклинило в положении «закрыто». Попытки открывать через регулятор и вручную спецключом результатов не дали. Сняв электропривод с редуктором, пытались открыть шаровой кран напрямую через вал, не получилось.
    Определить точную причину отказа возможно только при демонтаже и разборке шарового регулирующего крана.

     Аналогичная ситуация сложилась двумя днями раньше 10.08.13г. с шаровым регулирующим краном Ду-150 по выходу раствора с ВА поз.261. Кран Ду-150 заклинило в положении «открыто».
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АКТ

Приложение к акту о неработоспособности шаровых

кранов по объекту «Внедрение выпарного аппарата F=630 м2».

г. Стерлитамак                                                                                  20.08.13г.

     16.08.13г. и 20.08.13г. выполнен демонтаж шаровых регулирующих кранов Ду-150, Ду-200 и установлены временные фланцевые катушки на технологических потоках. Шаровые краны разобраны по фланцевому соединению: (см. фото)
1. Ду-150 имеет тонкий, полупрозрачный, шероховатый налет на поверхности шара. Налет легко смывается теплой водой с применением небольших усилий. На приводе, не передается вращение на выходной вал.

2. Ду-200 имеет шероховатый, более плотный налет светло-коричневого цвета. Трудно растворим в воде, не смывается. С шаровой поверхности удаляется инструментом (нож, металлическая щетка). На приводе, не передается вращение на выходной вал.
Выводы комиссии: 

1. Шаровой кран с уплотнениями и корпусом признан исправным узлом, требует очистки (промывки) от налета.

2. Привод с редуктором в количестве 2 ед.(для  Ду-150 и Ду-200) являются не рабочими т.к. отсутствует передача вращения на вал шарового крана.

3. Проверить соответствие маркировки привода, по крутящему моменту согласно поданной заявке. Проработать вопрос об увеличении мощности привода с сохранением присоединительных размеров.
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